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Vetrina Refrigerata Da banco Modello RC100B
Esterno nero

Descrizione

Vetrina refrigerata da banco Modello RC100B esterno nero
La vetrina refrigerata da banco Modello RC100B con esterno nero è un espositore compatto e
scenografico, pensato per valorizzare snack, dolci, monoporzioni e bevande direttamente sul banco
bar o in zona servizio, mantenendoli sempre alla temperatura ideale di consumo.

Con una capacità di circa 100 litri e una struttura con vetro curvo, questa vetrina unisce estetica
moderna e funzionalità, risultando ideale per bar, pasticcerie, gastronomie e locali che desiderano
aumentare le vendite d’impulso con un’esposizione ordinata e ben illuminata.

Caratteristiche principali
La struttura esterna è completamente nera, con vetro frontale e superiore curvo, cornice nera e
basamento coordinato, per un effetto elegante che si abbina perfettamente ad arredi contemporanei
e banchi dal design ricercato.

La refrigerazione ventilata garantisce una distribuzione uniforme del freddo all’interno della camera,
mentre la luce LED interna mette in risalto i prodotti esposti, rendendoli subito visibili e appetibili agli
occhi del cliente.

Espositore refrigerato da banco con esterno nero e vetro curvo.
Capacità commerciale di circa 100 litri, ideale per snack, dolci e bevande.
Refrigerazione ventilata per una temperatura omogenea su tutti i ripiani.



Sbrinamento automatico a fermata compressore per una gestione pratica e minore
manutenzione.
Controllo della temperatura con display digitale frontale.
Doppi vetri curvi anticondensa per migliore isolamento e visibilità dei prodotti.
Luce interna a LED per valorizzare l’esposizione in ogni momento della giornata.
Ripiani cromati regolabili per adattare l’altezza allo specifico assortimento.

Prestazioni di temperatura e consumi
La vetrina RC100B lavora in temperatura positiva, con un intervallo indicativo compreso tra +1 e
+12 °C, ideale per la conservazione di prodotti freschi pronti al consumo, come pasticceria, snack
salati e bibite, senza rischio di congelamento.

La potenza assorbita intorno ai 160 W e l’utilizzo di refrigerante R600a consentono un buon equilibrio
tra prestazioni frigorifere e consumi energetici, rendendo l’espositore adatto a un uso continuativo in
ambiente professionale.

Intervallo di temperatura: circa +1/+12 °C.
Capacità: 100 litri.
Potenza assorbita: circa 160 W.
Refrigerante: R600a.
Livello di rumorosità indicativo: circa 50–51 dB(A), adatto a uso frontale.

Dimensioni e installazione da banco
Le dimensioni compatte consentono di posizionare la vetrina RC100B direttamente sul banco bar o
su un piano dedicato, sfruttando lo sviluppo in larghezza per creare un’area espositiva ben visibile e
facilmente accessibile al personale.

Gli ingombri sono studiati per offrire un buon compromesso tra capacità interna e spazio occupato,
permettendo l’installazione anche in locali con superficie ridotta, senza rinunciare a un’esposizione
ordinata su più livelli.

Dimensioni esterne: circa 68,2 cm di larghezza, 45 cm di profondità e 67,5 cm di altezza.
Dimensioni interne indicative: circa 62,2 x 41 x 41,7 cm.
Peso: intorno ai 39 kg, per una struttura stabile ma movimentabile all’occorrenza.
Dotazione standard: 2 ripiani cromati regolabili in altezza.
Supporti fissi sotto la base per un appoggio sicuro su banco o piano di lavoro.

Vantaggi per bar e locali
La vetrina refrigerata RC100B è particolarmente indicata per chi desidera aumentare le vendite
d’impulso di dolci, snack e bevande, grazie a una presentazione sempre ordinata, illuminata e
facilmente raggiungibile dal personale in servizio.

L’abbinamento tra estetica nera elegante, vetro curvo anticondensa, luce LED interna e
refrigerazione ventilata contribuisce a mantenere i prodotti sempre invitanti, migliorando la
percezione di qualità del banco e dell’intero locale.



Scheda Tecnica

Attributo Valore

Altezza (cm) 67.5

Capacità LT 100

Lunghezza (cm) 68.2

Profondità (cm) 45

Temperatura °C 1 / 12

Model Number for EPREL RC 100B


